
1. *Размер для справок.
2. Расположение шихтованного знака Г определяется при проектировании штампа.
Ось шихтовочного знака не должна совпадать с осями отверстия или паза.

3. Допускается величина заусенцев по высоте не более 0,05 мм.
4. Несоосность поверхностей Б и В не более 0,03 мм.
5. Допуск на угол между зубцами, пазами и отверстиями 5'.
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